
DOKÜMAN KODU SRC-02

YAYIN TARİHİ 18.09.2024

REVİZYON TARİHİ 00

REVİZYON NO 00

SAYFA NO 1

Başlama Birleştir

Operasyon Taşıma

Karar Bağlantı

Akış yönü Bekleme

Doküman  Depolama

Süreç Akışı Proses No Sorumlu Doküman Kayıt

Bestellformular FR-073

10-LAGER

FR-76-Produktionsprozess 

und Produktionsverfolgung. 

Dia-Produktionsmodul

FR-76-Produktionsprozess 

und Produktionsverfolgung. 

Dia-Produktionsmodul

Qualitätskontrollb

eauftragter

TAL-08 ANLEITUNG ZUR 

PROZESSQUALITÄTSKONTROL

LE

FR-075 Erster Genehmigungs- 

und Prozessbericht

Produktionsleiter

FR-76-Produktionsprozess 

und Produktionsverfolgung. 

Dia-Produktionsmodul

FR-76-Produktionsprozess 

und Produktionsverfolgung. 

Dia-Produktionsmodul

Qualitätskontrollb

eauftragter

TAL-08 ANLEITUNG ZUR 

PROZESSQUALITÄTSKONTROL

LE

FR-075 Erster Genehmigungs- 

und Prozessbericht

Produktionsleiter

FR-76-Produktionsprozess 

und Produktionsverfolgung.

FR-76-Produktionsprozess 

und Produktionsverfolgung. 

Dia-Produktionsmodul

Kundenvertreter

Verantwortlich für 

Forschung und 

Entwicklung

PRO-008-

Probenvorbereitungsverfahr

en

Kundenvertreter
PRO-013-Kaufverfahren

Kundenvertreter

Kaufanfrage.

                                                                                                                            

ARBEITSFLUSSDIAGRAMM /İŞ AKIŞ ŞEMASI

KONU:  İŞ Akışı

Süreç akış şemasını çizerken;

soldaki şema mantığı üzerinden 

sağdaki makroları kullanılır.

  Süreç Akış Şema 

Modeli ve Makroları :

40-ein Loch 

bohren

PRO-013-Kaufverfahren                                             

TAL-11 FIFO-ANWEISUNG

Dia 

Modul Produktion und Lager

PRO-013-Kaufverfahren                                             

TAL-11 FIFO-ANWEISUNG

Dia 

Modul Produktion und Lager

20-

Eingangsqualitä

tskontrolle

TAL-07 ANLEITUNG ZUR 

EINGABEQUALITÄTSKONTRO

LLE

FR-018 Formular zur 

Qualitätskontrolle bei der 

Einreise

30-schneiden

50-

Punktschweiße

n

Qualitätskontrollb

TAL-08 ANLEITUNG ZUR 

PROZESSQUALITÄTSKONTROL
FR-075 Erster Genehmigungs- 

und Prozessbericht

Auftragsbestätigung

Einkauf 

(Rohstoffbestellung)
Rohstoffe 

Bestandskontr

Hammadde

Var

Eintrag 
Annahme

ABLEHNUNG

Zurückkehre

Schneiden

Prozesskontr

olle

AnnahmeABLEHNUNG

Sortierung

Center

Prozesskont

Schrott

Sortierung

Planung

Entdeckung

Kundenanfrage

Angebot

Zeichnung von uns

Gibt es eine technische 

Zeichnung?
NEIN

Es gibt

Loch bohren

Prozesskontr

olle
Annahme

NEIN

Es gibt



60-Eisen 

kochen 

kombinieren
Produktionsleiter

FR-76-Produktionsprozess 

und Produktionsverfolgung.

FR-76-Produktionsprozess 

und Produktionsverfolgung. 

Dia-Produktionsmodul

Qualitätskontrollb

eauftragter

TAL-08 ANLEITUNG ZUR 

PROZESSQUALITÄTSKONTROL

LE

FR-075 Erster Genehmigungs- 

und Prozessbericht

Qualitätskontrollb

eauftragter

TAL-08 ANLEITUNG ZUR 

PROZESSQUALITÄTSKONTROL

LE

FR-075 Erster Genehmigungs- 

und Prozessbericht

80-ABDECKUNG

Qualitätskontrollb

eauftragter

TAL-08 ANLEITUNG ZUR 

PROZESSQUALITÄTSKONTROL

LE

FR-075 Erster Genehmigungs- 

und Prozessbericht

BESCHICHTUNGSQUALITÄTSB

ERICHT DES LIEFERANTEN

NEIN JA

JA NEIN

Qualitätskontrollb

eauftragter

PROZESSQUALITÄTSKONTROL

LE
und Prozessbericht

70-

Schmirgel Produktionsleiter

FR-76-Produktionsprozess 

und Produktionsverfolgung.

FR-76-Produktionsprozess 

und Produktionsverfolgung. 

Dia-Produktionsmodul

Produktionsleiter

FR-76-Produktionsprozess 

und Produktionsverfolgung.

FR-76-Produktionsprozess 

und Produktionsverfolgung. 

Dia-Produktionsmodul

90-

Endkontrolle

Qualitätskontrollb

eauftragter

TL-030 Abschließende 

Qualitätskontrollanweisung

FR-074 Formular zur 

endgültigen 

Qualitätskontrolle

100-PAKET
Lager- und 

Versandleiter

TL-033 Lagerungs-, 

Verpackungs- und 

Versandanweisungen
Dia-Lagermodul, Lieferschein

110-

Begeisterung

Lager- und 

Versandleiter

TL-033 Lagerungs-, 

Verpackungs- und 

Versandanweisungen
Dia-Lagermodul, Lieferschein

Prozesskont

rolle AnnahmeABLEHNUNGSchrott

Eisenschweißen

Prozesskont

rolle

AnnahmeABLEHNUNG

Schmirgel

EndkontrolleABLEHNUNG

Verpackung 

Lieferung

Sortierung

Schrott

Sortierung

Schrott

ALLE ABMESSUNGEN IN DER TECHNISCHEN ZEICHNUNG 
ÜBERPRÜFEN

AUFZEICHNUNG UND BERICHTERSTATTUNG VON 

MESSUNGEN

GIBT ES EINE 
NICHTKONFOR

MITÄT??

KUNDENINFORMATIONEN UND 
KORREKTURVERFAHREN, BEDINGTE 

ANNAHMEANFRAGE

Wurde es unter Auflagen 
angenommen? QUARANTÄNEBEREICH

Prozesskont

rolle

Beschichtung

Prozesskont

rolle

Annahme


